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CEREALIENFORMER GFT/GFW
RIEGEL, HAPPEN, CLUSTER UND KUGELN

Das sanfte

Formungsverfahren mit
geringen Riistzeiten

und intuitiver
Bedienung.

GFT 0200-0600

« Tischgerat mit
Arbeitsbreiten von
200-600 mm

« MaBBe in mm: 1.750
x 1.650-2.000 x 1.900-
2.000 (LxBxH)

+ Geschwindigkeit:
0,5-2,5 m/min

« Output Riegel*: bis
15.240 Stiick/h (bei
2,0 m/min)

GFW 0400-1000

K+S-Technik ermdglicht,
den Einsatz von Bindern
um bis zu 30 Prozent zu
reduzieren - im Vergleich
zu herkémmlichen

Verfahren. Bedeutet auch:

weniger Zucker, weniger
Fett.

GFT 0400-0600 BBT

» Mit Backblech-
transportsystem und
Arbeitsbreiten von
400-600 mm

« Ideal fiir die
Beschickung von
Stikkenofen

* MaBBe in mm: 4.200 x
1.850 x 2.000 (LxBxH)

* Hochleistung fiir groBe Produktionsmengen im

24/7-Betrieb

« Arbeitsbreite von 400-1.000 mm

» MaBe in mm: 2.300 x 2.600-3.200 x 2.700

(LxBxH)

« Geschwindigkeit: 0,5-3,3 m/min

« Output Riegel*: bis 40.740 Stiick/h (bei 3 m/min)

Formwerkzeug mit
wenigen Handgriffen
austauschen. Nahezu
jedes Produktmotiv ist
moglich — immer ohne
Schnittkanten.

ABROLLMASCHINEN
ARM/VRH
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FORMMASCHINEN MFT/MFW
PRODUKTE AUS PASTOSEN MASSEN

MFT 0200-0400

Arbeitsbreiten von
200-400 mm

MaBe in mm: 1.200
x 1.100-1.300 x 1.400
(LxBxH)
Geschwindigkeit:
0,7-5,6 m/min
Output Riegel*: bis
18.300 Stiick/h (bei
3,0 m/min)

ARM 0252-0600

* halbautomatische
Tischmaschine

* Arbeitsbreiten von
200-600mm

« MaBe in mm:
600-700 x 900-1.100
x 550-1.100

+ Output Kugel**:
bis 12.480 Stiick/h

MFW 0400-1200

« Fiir den Heavy-Duty-
Einsatz 24/7

« Arbeitsbreiten von
400-1.200 mm

» MaBe in mm: 1.900
x 2.300-3.100 x 2.500
(LxBxH)

» Geschwindigkeit:
0,7 - 5,6 m/min

 Output Riegel*: bis
46.680 Stiick/h (bei
3,0 m/min)

Fiir rotationssymmetrische
Produkte aus pastésen
Massen. Hochste
Produktivitat und
optimale Formgebung.

ARM 0255-2810

« vollautomatisch,
SPS-Steuerung

* Arbeitsbreite:
300-800mm

« MaBe in mm:
700-850 x 1.050-1.300
x 1.100-1.300

+ Output Kugel**:
bis 32.400 Stiick/h

70 Jahre K+S-
Entwicklungserfahrung:
Fiir Produkte aus
pastosen Massen mit
flachem Boden. Dattel-,
Frucht-, Marzipan- und
Proteinprodukte in allen
Formen.

Motivwechsel innerhalb
weniger Minuten:
Formwalze austauschen,
neues Produkt im internen
Rezeptspeicher wihlen.
GroBe Anwendungsbreite —
die Beschaffenheit einzelner
Maschinenteile wird auf das
Endprodukt abgestimmt.

Optionale Module ermdglichen
individuelle Konfigurationen.
Beispiele:

« Backblechtransportsystem

« Integriertes Zufiihrsystem

« Trennmittelspriiheinheit

+ Elektrische Hubsaule

Mit 1-, 2- oder 3-
Walzensystem, halb-
oder vollautomatisiert.
Individuelle Anpassungen
moglich.

VRH 0200-0800

- vollautomatisches System fiir
groBe Produktionsmengen

* Arbeitsbreite:
200-800 mm

- MaB3e in mm:
1.500-3.500 x 1.400-2.700 x
1.900-2.500

« Output Kugel**: bis 162.960
Stiick/h (bei 3,0 m/min)




FORMMASCHINE FFW

FRUCHTGUMMI-PRODUKTION LEICHT GEMACHT

.Starchless Moulding” -
Fruchtgummi-Herstellung
mit der Formwalze. Vorteile:
Kein Maismehl, keine Starke,
extrem geringer Flachen- und
Energiebedarf. Einfacher
Motivwechsel.

PICK AND PLACE PPW
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Macht den

Einschluss von
Fruchtstiicken
moglich.

* Arbeitsbreite: 400 mm

» MaBe: 3000-7000x 1250x
1850 mm (LxBxH)

» Geschwindigkeit:
3 m/min

* Output: 140-600 kg/h

« IP65-Standard fiir
einfache Reinigung (CIP)

* Keine
Staubexplosionsgefahr

Das K+S-System zur
prazisen Platzierung von
Veredelungen auf z.B.
Backwaren und Riegeln.

Produkte frei von
Gelatine und
zugesetztem Zucker -
100 Prozent Frucht.

Auch komplexe
Oberflachenstrukturen
sind fiir den Roboter
greifbar.

» Geschwindigkeit:
bis zu 45 Picks & Places/
min je Roboter

« Mehrere Roboter
kombinierbar

- IP65 Standard zur
einfachen Reinigung (CIP)

» Gehdusestruktur aus
Edelstahl




LEISTUNGSSTARKE MINIS
KLEINE MASCHINEN - HOHER OUTPUT

Die ,Kleinen” in K+S- FORMMASCHINE

Qualitat: Passend fiir MFT 0100 1: Die K+S-Tischmaschine
kleine bis mittlere ermoglicht Produktmotive
Produktionsmengen in allen Formen - genau

- fiir Manufakturen, . 'S 0. wie die groBen MFT/
Startups, Labore. MFW-Maschinen.

« Arbeitsbreite:
100 mm
» MaBe in mm:
750 x 600 x 1000 (LxBxH)
» Geschwindigkeit:
0,5-3,5 m/min
» Output Riegel*: bis
3.000/h (bei 2,0 m/min)

Die Erweiterung der MFT 100
durch unser Kugelrollsegment —
das ist die VRH 100. Das System
arbeitet vollautomatisch, ist
modular aufgebaut und somit
vollig flexibel. AuBerdem im Bild:
die PTR-Bestreuselungsanlage.

« Arbeitsbreite: 100 mm
» MaBe in mm:
ca. 1.500 x 700 x 1.750
(LxBxH)
» Output Riegel*: bis 3.000/h
(bei 2,0 m/min)
* Output Kugeln**: bis
13.200/min (bei 2,0 m/min) R A I T Y )

BESTREUSELUNGSSYSTEME
DRT ODER PTR

Drehtisch DRT zur K+S-Bestreuselungs-

manuellen Bestreuselung systeme garantieren die

von Produkten mit z.B. gleichméBige Veredelung

Kakaopulver, Puderzucker, mit Puder oder Streuseln

Mandelsplittern. - Stand-alone oder im
Verbund.

* Alle Riegel-Kalkulationen fiir ReferenzmaB: 90 x 30 x 10 mm (LxBxH)
** Alle Kugel-Kalkulationen fiir ReferenzmaB: 20 mm Durchmesser



Soren Bettex (li.) und

Tammo Bettex sind seit
2020 geschiftsfithrende
Gesellschafter von K+S.

SALECKERZ
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FORMMASCHINEN - MOULDING MACHINERY

Kriiger & Salecker
Maschinenbau GmbH & Co. KG
Nieland 1
Bad Schwartau 23611
Germany

Fon: +49 (451) 388 605 0
Fax: +49 (451) 388 605 999
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